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NACIONALINIS
AKREDITACUOS BIURAS

Nacionalinis akreditacijos biuras yra Europos akreditacijos organizacijos (EA) Daugiasalio
pripazinimo susitarimo signataras kalibravimo, bandymy ir medicinos laboratorijy, asmeny, produkty
ir vadybos sistemy sertifikavimo bei kontrolés jstaigy srityse ir Tarptautinés laboratorijy akreditavimo

organizacijos (ILAC) Abipusio pripazinimo susitarimo signataras kalibravimo, bandymy, medicinos
laboratorijy bei kontrolés jstaigy srityse

AKREDITAVIMO PAZYMEJIMAS
Nr. LA.02.031

Nacionalinis akreditacijos biuras patvirtina, kad

UAB DEKRA Industrial Kalibravimo
laboratorija

juridinio asmens pavadinimas: UAB ,DEKRA Industrial*
juridinio asmens kodas: 301845573

ir yra kompetentinga vykdyti:

matavimo priemoniy kalibravima

atitinka

LST EN ISO/IEC 17025:2018

reikalavimus

Zemiau pateikiama akreditavimo sritis yra neatskiriama $io akreditavimo pazyméjimo dalis. Veiklos vykdymo viety adresai nurodyti akreditavimo srityje

Atitikties vertinimo jstaiga akredituota nuo: 2010-12-29

Direktore

DALIA BALEZENTE

Pazyméjimas iSduotas / galioja nuo: 2025-05-28
Déstoma versija patvirtinta: 2025-05-28
Pazyméjimas galioja iki: 2030-05-27

Pazyméjimas gali bati pakeistas, jo galiojimas sustabdytas arba
panaikintas Nacionalinio akreditacijos biuro sprendimu.
Informacija apie galiojanciy akreditavimo pazyméjimy duomenis
skelbiama interneto svetainéje nab.Irv.It.
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NACIONALINIS
AKREDITACUOS BIURAS

Kalibravimas
ISOfIEC 17025

UAB DEKRA Industrial Kalibravimo laboratorija, akredituota LST EN ISO/IEC 17025:2018 atitik¢iai
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AKREDITAVIMO SRITIS
(lanksti)*
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Veiklos vykdymo vietos adresas:
Taikos pr. 7, LT-31107, Visaginas
Kalibravimo ir matavimo galimybé (angly k. — CMC), iSreiksta kaip:

Matavimo ribos ir kiti
parametrai (kai taikoma)

Matuojamas dydis Kalibravimo metodo ar procediiros Kalibruojamos matavimo Matavimo neapibreéztis

Zymuo priemonés tipas

Imtuvo daznis LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupe) Ultragarsiniai defektoskopai (0,1...30) MHz 0,01 MHz
ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
EN ISO 18563-1 (2-0ji grupe) Ultragarsineé faziy gardeliy (0,1...30) MHz 0,01 MHz
ISO 18563-1 (2-0ji grupé) jranga
Siystuvo daznis LST EN ISO 15548-1 Sakuriniy sroviy defektoskopai 10 Hz...25 MHz 0,6%
Imtuvo daznis sl lonialzs ygle) 10 Hz...25 MHz 10 Hz...10 kHz:
ISO 15548-1 0,01 Hz
(2-asis kontrolés lygis) 10 kHz...25 MHz:
1,2ppm
Amplitudé LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupé) Ultragarsiniai defektoskopai 1ki 300 V 1,8%
ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
EN ISO 18563-1 (2-0ji grupe) Ultragarsiné faziy gardeliy 1ki 200 V 1,8%
ISO 18563-1 (2-0ji grupe) jranga
LST EN ISO 15548-1 Sakuriniy sroviy defektoskopai 1ki 20 V 2%
(2-asis kontrolés lygis)
ISO 15548-1
(2-asis kontrolés lygis)
Impulso augimo LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupe) Ultragarsiniai defektoskopai Iki 20 ns 0,31 ns
laikas ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
EN ISO 18563-1 (2-0ji grupé) Ultragarsiné faziy gardeliy Iki 20 ns 0,31 ns
ISO 18563-1 (2-0ji grupe) jranga
Impulso trukmé LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupé) Ultragarsiniai defektoskopai 100 ns 0,84 ns
ISO 22232-1 (2-0ji grupé) 200 ns 1.48 ns
300 ns 2,40 ns



Matuojamas dydis

Ekvivalentiniai
iéjimo triukSmai

Ekrano vertikalus
tiesiSkumas

Stiprintuvo
tiesiSkumas

Kanalo stiprinimo
kitimas

Kietis

Kalibravimo ir matavimo galimybé (angly k. — CMC), iSreiksta kaip:

Kalibravimo metodo ar procediiros

Zymuo

EN ISO 18563-1 (2-0ji grupe)
ISO 18563-1 (2-0ji grupé)

LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupé)
ISO 22232-1 (2-0ji grupé)

EN ISO 18563-1 (2-0ji grupe)
ISO 18563-1 (2-0ji grupe)

LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
ISO 22232-1 (2-0ji grupe)

EN ISO 18563-1 (2-0ji grupé)

ISO 18563-1 (2-0ji grupé)

LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
ISO 22232-1 (2-0ji grupé)

EN ISO 18563-1 (2-0ji grupe)

ISO 18563-1 (2-0ji grupe)

LST EN ISO 15548-1

(2-asis kontrolés lygis)

ISO 15548-1

(2-asis kontrolés lygis)

LST EN ISO 22232-1 (2-0ji grupe)
ISO 22232-1 (2-0ji grupé)

EN ISO 18563-1 (2-0ji grupé)

ISO 18563-1 (2-0ji grupé)

LST EN ISO 6508-2

(netiesioginis metodas, 6 sk.)

ISO 6508-2
(netiesioginis metodas, 6 sk.)

ASTM E18
(A1.4 sk., priedas X2.6)

LST EN ISO 6506-2
(netiesioginis metodas, 6 sk.)
ISO 6506-2

(netiesioginis metodas, 6 sk.)

ASTM E10
(A1.4 sk., priedas X2.6)

Kalibruojamos matavimo
priemonés tipas

Ultragarsiné faziy gardeliy
jranga

Ultragarsiniai defektoskopai

Ultragarsiné faziy gardeliy
jranga

Ultragarsiniai defektoskopai

Ultragarsineé faziy gardeliy
jranga

Ultragarsiniai defektoskopai

Ultragarsineé faziy gardeliy
jranga

Sukuriniy sroviy defektoskopai

Ultragarsiniai defektoskopai

Ultragarsine faziy gardeliy
jranga
Rokvelo kietmatis

Brinelio kietmatis

Matavimo ribos ir Kiti
parametrai (kai taikoma)

100 ns
200 ns
300 ns
20 dB
30dB
40 dB
20 dB
30dB
40 dB

(5...100) %
(5...100) %
(0,5...100) dB

(0,5...100) dB

(0,5...100) dB

(0...3)dB

(0...3)dB

(10...30) HRC

(35...55) HRC

(60...70) HRC

(10...50) HRB (W)
(60...80) HRB (W)
(85...100) HRB (W)

<250 HBW10/3000
(250...450) HBW 10/3000

> 450
HBW 10/3000

<100 HBW2,5/62,5
(100...200) HBW2,5/62,5

Matavimo neapibreéztis

0,84 ns
1,48 ns
2,40 ns
0,204-10° V/Hz%®
0,065-10° V/Hz%®
0,021-10° V/Hz%®
0,204-10° V/HZ®®
0,065-10° V/Hz%®
0,021-10° V/Hz®5

0,6 % FSH
0,6 % FSH
0,13 dB

0,13 dB

0,13 dB

0,13 dB

0,13 dB

0,38 HRC

0,33 HRC

0,32 HRC

1,01 HRB (W)
0,88 HRB (W)
0,43 HRB (W)
1,74 HBW10/3000
3,44 HBW10/3000
6,05 HBW10/3000

0,87 HBW2,5/62,5
1,90 HBW2,5/62,5



Matuojamas dydis

Kalibravimo ir matavimo galimybé (angly k. — CMC), iSreiksta kaip:

Kalibravimo metodo ar procediiros

Zymuo

LST EN ISO 6507-2
(netiesioginis metodas, 6 sk.)
ISO 6507-2

(netiesioginis metodas, 6 sk.)

ASTM E92
(A1.4 sk., priedas X1.6)

Absorbuota energija  LST EN ISO 148-2

llgis

ISO 148-2
(netiesioginis metodas, 6 sk.)

ASTM E23

(netiesioginis metodas, A2.4 sk.)
LST EN ISO 9513
EN ISO 9513

ASTM E83
(iSskurus priedg A1)

Kalibruojamos matavimo

priemonés tipas
Vikerso kietmatis

Svytuokliniai mustuvai
Energijos matavimo ribos

(0...450J)
Svytuokliniai mustuvai

Energijos matavimo ribos
(0...450J)

Ekstenzometras

Matavimo ribos ir Kiti
parametrai (kai taikoma)

< 250 HV

(400...600) HV

> 700 HV

<40J
240 J

Zema (13...20) J
Auksta(88...136) J
Ypatingai auksta (176...244) J

(0,01...0,70)mm

0,80 mm
0,90 mm
1,00 mm
3,25 mm
5,50 mm
7,75 mm
10,00 mm

Matavimo neapibreéztis

1,06 HV5
0,97 HV10
0,97 HVO,2
0,95 HVO0,5
0,95 HV1
1,05 HV30
2,09 HV5
2,09 HV10
2,07 HVO,2
2,03 HVO,5
2,01HV1
2,11 HV30
3,65 HV5
3,58 HV10
3,80 HVO,2
3,61 HVO,5
3,58 HV1
3,56 HV30
0,73

2,1 % KVg

0,125 J
0,6 %
4,4 %

0,11um (EN)/
0,13um (ASTM)

0,12/0,15 um
0,12/0,15 um
0,11/0,13 um
0,11/0,13 um
0,11/0,14 um
0,16/0,18 um
0,20/0,22 um



Kalibravimo ir matavimo galimybé (angly k. — CMC), iSreiksta kaip:

Matuojamas dydis Kalibravimo metodo ar procediiros Kalibruojamos matavimo Matavimo ribos ir kiti Matavimo neapibreéztis
Zymuo priemonés tipas parametrai (kai taikoma)
20,00 mm 0,40/0,41 um
30,00 mm 0,60/0,61 um
40,00 mm 0,80/0,80 um
50,00 mm 1,00/1,00 um
Jéga LST EN ISO 7500-1 Tempimo masina (0...50kN) 5 kN 2,16 N
ISO 7500-1 10 kN 2,92 N
15 kN 4,28 N
20 kN 5,46 N
25 kN 6,55 N
30 kN 7,54 N
35 kN 8,79 N
40 kN 9,63 N
45 kN 10,83 N
50 kN 12,53 N
Tempimo masina (0...500kN) 50 kN 455N
100 kN 50,0 N
150 kN 69,0 N
200 kN 102,0 N
250 kN 102,5N
300 kN 114,0N
350 kN 101,5N
400 kN 100,0 N
450 kN 103,5N
500 kN 110,0N
ASTM E4 5 kN 193N
(skyrius C, priedas X2) 10 kN 2,16 N
15 kN 2,39 N
20 kN 2,92 N
25 kN 3,35N
Tempimo masina (0...50kN) 30 kN 369 N
35 kN 4,28 N
40 kN 4,87 N
45 kN 5,02 N

50 kN 556 N



Kalibravimo ir matavimo galimybé (angly k. — CMC), iSreiksta kaip:

Matuojamas dydis Kalibravimo metodo ar procediiros Kalibruojamos matavimo Matavimo ribos ir kiti Matavimo neapibreéztis
Zymuo priemonés tipas parametrai (kai taikoma)

50 kN 21,0N
100 kN 28,0N
150 kN 36,0 N
200 kN 46,0 N
250 kN 55,0 N

Tempimo masina (0...500kN) 300 kN 66.0 N
350 kN 735 N
400 kN 84,0 N
450 kN 945N
500 kN 105,0 N

* Nustatytas ir taikomas visai akreditavimo sri€iai lankstumo atvejis:
1 lankstumo atvejis — akreditavimo srityje pateikty kalibravimo metodus aprasanciy dokumenty naujy leidimy arba juos pakeician¢iy dokumenty taikymas, kai
pasikeitimai neturi jtakos CMC.

Aktuali akreditavimo sritis skelbiama interneto svetainéje adresu: https://dekra-industrial.lt

Akreditavimo pazyméjimas pasirasytas kvalifikuotu elektroniniu parasu kaip
Nacionalinio akreditacijos biuro direktoriaus jsakymo, kuriuo jis patvirtintas, priedas


https://dekra-industrial.lt/

